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伺服热熔压接设备说明书

一．注意事项

**作业前有必要请您戴好劳保防护用具,确保人身安全与健康。必须单独使用

可靠的接地线，否则有被漏电，静电击打的危险。生产过程中始终遵守安全注

意事项可以防止意外事故及潜在危险的发生!请指定专业人员培训上岗维护,操

作设备。发现问题及时解决,不要使设备带病作业。各工位运转时严禁调整触摸,

否则有卷入切断的危险。

二．规格 整机保修一年（消耗性零件除外）

型号 BST2000-B

产能 双拼版 UPH达到 800PCS 以上

压力 压力 2.1吨，峰值压力 2.5吨

压合时间 压合时间可调，可调时间精度 0.1毫秒

压合行程 压合行程 200MM

压合速度 压合速度可调（1-2500转）

进料行程 进料行程 400MM

进料速度 进料速度可调（1-3000转）

电 源 电源 180V-240V 50/60Hz 20A

检测装置 工作时防压手装置，压力超限，尺寸超限

工作 温度 0-400 度可调，误差±3度

外形尺寸 1800mm（高）*1300mm（宽）*1000mm（厚）
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三．操作方法

1. 将机器安装在固定位置，调整高度，固定水平位置

2. 连接电源，电源线连接于（AC220V 50/60Hz)，切记一定要有可靠的接地。

3. 设备外形

左手组合开关：急停，原点，启动 2

右手组合开关：电源开，电源关闭，启动 1

为了安全：设备有光栅保护，启动 1 和启动 2 同时按下，才能完成一个循环动

作。

四．HMI 功能操作

*严格禁止使用尖物触压，否者人机界面会损坏。
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1.打开电源会显示

2.点击进入系统参数
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3.系统参数进入需要输入密码，密码：7889

1）升降复位速度是指热熔下压完成后回到初始位置的电机转速（1-2500 转）

2）升降超限位报警是指电缸下压的最大行程（默认是 200MM）
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3）进料复位速度是指工位完成热熔后返回到初始位置的电机转速（1-3000转）

4）进料超限位报警是指工位移动的最大行程（默认是 400MM）

5）升降减速比，BST2000-B是 1：4配速（不要更改，否者行走尺寸不准）

6）进料减速比，BST2000-B是 1：0.5配速（不要更改，否者行走尺寸不准）

7）位置模式最低（最高）速度是指系统在位置模式下电机的最低（最高）转速。

这是的最高和最低速度是设置机器在工作时电机的最高转速和最低转速，所有

的模式下设置最高和最低速度不能超过这里的速度。

8）该设备没有压力模式（留空就行）

4.治具调试

这里先把“设备复位”，

1）升降手动速度指升降上升和下降点动的速度（推荐 1000-2000 转左右）

2）进料手动速度指进料前进和后退点动的速度（推荐 1000 转左右）
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3）升降调模速度，（推荐 1000 转左右）

4）进料调模位置，指进料热熔的位置 BST2000-B设计的位置为 400MM

5）点动进料调模距离指点动一下所走的尺寸（不建议设置太大默认 1MM)

6）升降调模位置，升降调模位置尺寸这里要重点说一下，这个尺寸要根据热熔

工装装配后的总高度来设置，机器原点位置时正常的高度为 220MM，升降调模

位置的尺寸也就是 220MM 减去热熔工装总高度就是升降调模位置的尺寸（这里

建议先按得到的尺寸减去 10MM 设定）。

6）点动升降调模距离指点动一下所走的尺寸（不建议设置太大默认 1MM)

7）进料压合位置（400mm），进料返回位置为原点即 0.00，升降预设点 1，2，3

这里可以不设置，在位置模式里设置保存后这里就自动保存了。

5.进料参数设置
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1）手动速度指进料前进和后退点动电机的转速（1-3000转可以设置，手动下

尽量低转速）

2）加速时间单位是毫秒（建议 100）这样运行更平稳）

3）进料返回位置就是原点即 0.00（如果产品 PIN 数小可以设定距离，加快进料

速度）

4）进料返回速度，指压合后滑板回原点的速度（1-3000转根据需要设置）

5）进料压合位置 BST2000-B 设计为 400MM。

6）进料压合位置速度，指滑板前进的速度（1-3000转根据需要设置）

6. 位置模式设置（打开界面，首先点设备复位后在设置参数）

1）产量计数是机器压合一次返回原点计数一次。

2）参数号指保存在机器里的产品的型号和参数名称，可以存储 30组数据，记
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住参数号或者是参数名称，下次压合该型号时直接调出数据，无需重复调试。

3）预设位置 1指升降从原点下压的距离，停留时间指当时下压到设定的尺寸后

停留时间走完在走预设位置 2的尺寸，位置速度 1也对应预设位置 1距离时的

速度。

4）预设位置 2，停留时间 2，位置速度 2 同 3）条。

5）预设位置3时指调到产品压合合格位置，停留时间3指在压合位置停留时间，

如果压合表面光洁度不够，可以延长时间。这里预设设置 3尺寸开始尽量跟调

模位置同尺寸，在边压合边加尺寸（注意加尺寸尽量一次少加一点，直至产品

压合合格位置。

6）升降返回位置即时原点 0.00。

7）升降返回速度指压合后返回的速度，最大 2500，可根据实际调节，升降加

减速时间（默认 100毫秒，如果压合需要的力量比较大时，可以加长时间）。

以上所有的参数设置完成后，必须点参数保存才能批量工作。

五，温度设置

温控器的位置触摸屏的右边
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按 SET 后数字闪动，按上下加减温度，按左箭头可以移动到十位，百位上。设

置到需要的温度后按 SET件保存。温度范围 0-400 度，热熔温度根据面板的材料

设置，一般为 100度左右，视热熔后的效果加减温度来达到满意的效果，

六．监控界面
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